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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine 
Zweikammerspule zur Aufnahme strangfOrmigen 
Gutes, wie elektrische KabeJ oder Leitungen. beste- s 
hend aus den Spulenkern sertlich begrenzenden Spu- 
lent lanschen und einem den Wickeiraum zwischen den 
Spulenfianschen in die beiden Kammern teilenden Zwi- 
schenflansch (Siehe z.B. US 4667896A). 

Spulen der gattungsgemdOen Art sind seit langem 10 
im Einsatz, hierfoei kommt es darauf an. das langge- 
streckte Gut, das endlos bleiben soli, in die beiden 
Kammern so einzulegen. daB ein Abwickein der beiden 
Enden in eine Oder entgegengesetzte Richtungen mOg- 
lich ist. HandelsQbliche Zweikammerspulen, beispiels- is 
weise aus Stahl hergestellt. weisen zu diesem Zweck im 
Spulenkern im Bereicli der einen Kammer eine Einfflh- 
rungsOffnung und im Bereich der zweiten Kammer eine 
AusgangsOffnung fur das strangfOrmige Gut auf. Zur 
Belegung des jeweiltgen Wickelraumes der beiden 20 
Kammern mu6 nun das Kabel oder die Leitung in die 
EinfQhrungsGffnung eingefuhrt. durch den Innenraum 
des Kernes wdtergeleitet und durch die AusgangsOff- 
nung in den Wickeiraum der zweiten Kammer gefOhrt 
weiden. bis dort die vorgesehene Kabeflflnge unterge- 25 
bracht ist Es leuchtet ein. daB bei diesen Zweikammer- 
spulen. insbesondere wenn es sich um ein Kabel 
grOBeren Durchmessers. mit einem erheblichen zeitli- 
Chen und personellen Aufwand gerechnet werden mu6. 
bis die Wickelrdume der beiden Kammern mit der not- so 
wendigen Kabelldnge gefQIlt sind. 

Ausgehend von solchen handeisOt)lichen. gat- 
tungsgemdBen Zweikammerspulen liegt der vorliegen- 
den Erfindung die Aufgabe zugrunde. den zeitlichen 
und personellen Aufwand zum Bewickein solcher Spu* ss 
len auf ein Minimum zu beschrdnken und gleichzeitig 
die MOglichkeit zu schaffen, daB die in den beiden Kam- 
mern untergebrachten Langen an langgestrecktem Gut 
zur Anpassung an besondere Bedingungen jederzett 
verdndert}ar sind. 40 

.GelOst wild diese Aufgabe gemdB der Erfindung 
dadurch, daB der Spulenkem eine die beiden Kammern 
miteinander verbindende und von auBen zugSngliche 
FQhrungsbahn fQr das strangfOrmige Gut aufweisL 
Diese von auBen zugdngliche FQhrungbahn vermeidet 45 
das aufwendige Einfddeln in und das Herausfuhren aus 
dem Innem des Spulenkernes. abgesehen von dem 
insbesondere bei Kabein grOBeren Durchmessers auf- 
wendgen Hindurchziehens einer LSnge durch den Spu- 
lenkern. Eine Verdnderung der beiden in den Kammern so 
untergebrachten Kabellflngen zur Anpassung an 
andere Erforderntsse ist jederzeit und problemfos mog- 
lich. 

Als besonders vorteilhaft hat es sich in DurchfOh- 
rung der Erfindung emviesen. wenn als FOhrungsbahn ss 
eine in die Oberfidche des Spulenkerns eingelassene 
und der KrOmmung des Spulenkems folgende Ausneh- 
mung vorgesehen ist. Das FQllen der bekJen Wickel- 



Fdume der Zweikammerspule mit den vorgegebenen 
Kabeliangen erfdgt dann in einfacher Weise dadurch, 
daB nach Auslegen der kOrzeren Lange diese an ihrem 
Ende kreisfOrmig umgebogen und die so mit der in dem 
Wickeiraum der zweiten Kammer einzufQhrenden 
LSnge gebikleten Schlaufe in die in den Spulenkern ein- 
gelassene Ausnehmung eingehdngt und anschlieBend 
bekle Kabellflngen gleichzeitig in die fQr sie bestimmte 
Kammer ebigewickelt werden. 

Da je nach den bendtigten Einzetiangen. die bei 
Bedarf aus den beiden Kammern abzuwickein sind. 
unterBchiedlich groBe Wickelrdume. die durch den Zwi- 
schenf lansch bestimmt werden, benotigt werden. hat es 
sich als vorteilhaft enmesen. die FQhmngsbahn im 
wesentfichen von einem Spuienflansch bis zum ande- 
ren reichen zu iassen. Entsprechend einem fOr das 
jeweilige Kabel oder fOr die Leitung gQnstigen Biegera- 
dius wind dabei die FQhrungsbahn kreisbogenfOrmig 
verlaufen. 

Die im Spulenkern vorgesehene Ausnehmung ist 
praktisch eine Idngs der FQhrungsbahn vorgesehene 
Offnung im Kern, in die man beim Einlegen der oben als 
Schlaufe bezeichneten Kabelldnge diese in den Kern 
hineingleiten laBt. Dies kann zu eIner unkontrollierten 
Bewegung der hineingelegten Kabelschlaufe w&hrend 
des Transportes oder der Veriegung kommen. Aus die- 
sem Grunde ist es besonders zweckmdBig. wenn in 
WeiterfQhrung der Erfindung die Ausnehmung im Spu- 
lenkem in das Kerninnere hinein durch eine oder meh- 
rere Iflngs der FQhrungsbahn angeordnete 
StOtzelemente fQr das strangfOrmige Gut begrenzt ist. 
Als StOtzelement kann vorteilhaft eine durchgehende 
Auflage unter Blldung einer wannenartigen FQhrungs- 
bahn fQr das Kabel oder die Leitung vorgesehen sein. 
Eine sdche wannenartige FQhrungsbahn bietet sich 
insbesondere dann an. wenn die Zweikammerspule 
eine Metallspule. also beispielsweise eine Stahlspule 
ist. da in solchen Fallen die wannenartige FQhrungs- 
bahn in die Oberf lache des Spulenkernes hineingefbrmt 
werden kann. 

Vorteilhaft ist es auch. wenn nach einem weiteren 
Erfindungsgedanken Idngs der FQhrungsbahn Befesti- 
gungsmittei fOr das strangfOrmige Gut vorgesehen sind. 
Solche Befestigungsmittel kOnnen beispielsweise 
Spannelemente sein. etwa eine Lasche mit BQgel, der 
nach Einlegen des Kabels in die FQhrungsbahn Qber 
das Kabel herOber Mappbar und festschraubbar ist. 

Der Zwischenflansch. der entsprechend seiner 
Stellung zwischen den beiden Spulenfianschen das 
Wtekelvolumen der beiden Kammern bestimmt, ist vor- 
teilhaft in Richtung des Spulenkernes bewegbar ange- 
ordnet. so daB unterschiedliche Vdumina der Kammern 
einstellbar sind. Man kann hier beispielsweise so vorge- 
hen, daB vor dem Einlegen der "Kabelschlaufe' in die 
FQhmngsbahn des Spulenkernes der Zwischenflansch 
in Richtung eines der beiden Spulenflansche gescho- 
ben. anschlieBend die Kabelschlaufe eingelegt und 
schlieBlich entsprechend dem gewflhlten Verhaitnis des 
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Wickelvolumens der beiden Kammem der Zwischen- 
f lansch zurQckgeschoben wind. Eine andere, besonders 
vorteiihafte Variante ist die. daB der Zwischenftansch 
einen der Brete des aufzunehmenden Gutes entspre- 
chenden radial verlaufenden Schlitz aufweist. dessen $ 
dem Sputenkern zugekehrtes Ende im Bereich der FQh- 
rungsbahn mOndet. So kOnnen die Wickelrdume fOr die 
beiden Kanimern von vomherein festgelegt und die 
zum gleichzeitigen Wickein der beiden Enden gebikiete 
Schtaufe durch den Schlitz Im Zwischenflansdi hin- io 
durchgefQhrt und in die FOhrungsbahn eingelegt wer* 
den. 

Die Erf indung sei anhand der in Figuren 1 bis 2 dar- 
gestellten AusfOhrungsbeispiele ndher erldutert. 

Die Fig. 1 zeigt in einer Draufsicht eine erf indungs- is 
gemdBe Zweikammerspule 1. sie besteht aus den das 
Wickeigut 2 aufnehmenden Wickelkern 3. der seitiich 
begrenzt ist durch die Sputenf lansche 4 und 5. Der Zwi- 
schenf lansch ist mit 6 bezeichnet er trennt den gesam- 
ten Wickelraum In die beiden Kanimern 7 und 8. Der 20 
Zwischenftansch 6 kann auch in Ungsrichtung des 
Spulenkernes verschietsbar ausgebildet sein. so daB 
unterschiedliche Wickelvoiumina der Kanvnem 7 und 8 
einstellbar sind. In der Mittelachse des Spulenkernes ist 
ein Verbindungs- oder Tragrohr 9 angeordnet. dieses ist 25 
so ausgebildet, daB die Spule mit geeigneten Vorrich- 
tungen aufgenommen und gedreht werden kann. 

Wie in der Fig. 1 dargestellt, ist in den Wlckelrfiu- 
men 7 und 8 jeweils eine unterschiedliche Menge an 
Wickeigut 2 untergebracht. Damit dies auf einfache 50 
Weise und ohne groBen zeitlichen und personeflen Auf- 
wand mOglich ist. wird die fOr die Kammer 8 vorgese- 
bene kCrzere Kabeliange von einem nicht dargestellten 
Kabelvorrat abgezogen. der Ubergangsberelch zu der 
in der Kammer 7 unterzubrtngeixlen Kabeildnge haD> ss 
kreisfOrmig unngebogen und diese umgebogene Kabei- 
ldnge dann in die FOhrungsbahn 10 eing^egt. Im 
dargestellten AusfQhrungsbeispiel Ist diese FOhrungs- 
bahn 10 eine der KrOmmung des Spulenkemes 3 fbl- 
gende Ausnehmung oder Offhung in der Wand des 40 
Spulenkemes 3. so daB die gebildete Schlaufe des Wik- 
kelgutes 2 in das Innere des Spulenkemes 3 hina'nfuhr- 
bar ist. Nach einer solchen Festlegung der Schlaufe des 
Wickelgutes 2 weiden dann beim Drehen der Zw^kam- 
merspule In Umftingsrichtung die beMen Enden des 4s 
Wickelgutes. beispielsweise eines Energiekabels. in die 
ihnen zugeordneten Kammern 7 und 8 eingefOhrt. 

Urn zu verhindern. daB die in den Spulenkem 3 von 
oben hineingelegte Kabeildnge des Wickelgutes 2 wdh- 
rend der Umdrehungen der Zweikammerspule unkon- so 
trollieft)are Bewegungen ausfOhrt sind Idngs der 
FOhrungsbahn 10 eine oder mehrere Klemm- oder Hal- 
tevorrichtungen 11 vorgesehen, die beispielsweise am 
Innern des Spulenkernes 3 befestigt sind. Dies kOnnen 
z. B. Stellen sein, in die das Wickeigut 2 eingelegt und ss 
anschlieBend mrttels eines BOgels sowie seitiich ange- 
brachter Klemmschrauben in seiner Lage festgelegt 
wird. 



Eine andere vorteiihafte M^lichkeit veranschau- 
licht die Fig. 2. In den Wickelkem 3. der beispielsweise 
eibensQ wie die zugehdrigen. nrcht dargestellten Flan- 
sche aus Stahl besteht. ist eine wannenfdrmige FOh- 
rungsbahn 12 eingefomit. in die das Wickeigut 2 von 
oben her im Bereich der gebitdeten Schlaufe einlegbar 
ist Die Tiefe dieser wannenartigen FOhrungsbahn 12 
ist so gew&hlt. daB die AuBenf Idche des Wickelgutes 2 
mit der Oberf Idche des Spulenkernes 3 abschlieBt, so 
daB VerdrOckungen des Wickelgutes 2 im Bereich der 
Schlaufe beim anschlieBenden Aufwickein der weiteren 
Lage vermieden sind. Als zweckmdBig hat es sich hier- 
bei enAriesen. wenn zur Festlegung des Wickelgutes 2 in 
der wannenfOrmigen FOhrungsbahn 12 das Wickeigut 2 
nftit einem Klebestreifen Qberdeckt wird. bis es durch die 
aufgebrachte erste Lage der nachfblgenden Bewicktung 
sicher in der FOhrungsbahn gehalten wird. 

PaterttansprQche 

1. Zweikammerspule zur Aufnahme strangfOrmigen 
Gutes. wie elektrische Kabel oder Leitungen. 
bestehend aus den Spulenkern seftik;h begrenzen- 
den Spulenflanschen und einem den Wickelraum 
zwischen den Spulenflanschen in die beiden Kam- 
mern teilenden Zwischenflansch. dadurch oekenn- 
zeichnet. daB der Spulenkern eine die beiden 
Kammem miteinander verbindende und von auBen 
zugAngliche FOhrungsbahn fOr das strangfOrmige 

aufweist. 

2. Zweikammerspule nach Anspruch 1. dadurch 
oekennzeichnet daB als FOhrungsbahn eine In die 
Oberf lache des Spulenkems eingelassene und der 
KrOmmung des Spulenkerns fblgende Ausneh- 
mung dient. 

3. Zweikammerspule nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch oekennzeichnet. daB die FOhrungsbahn 
Im wesentlichen von einem Spulenflansch bis zum 
anderen reicht. 

4. Zweikammerspule nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden. dadurch oekennzeichnet. daB die 
FOhrungsbahn kreisbogenfOrmig verifluft. 

5. Zweikammerspule nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden. dadurch oekennzeichnet. daB die 
Ausnehraing im Spulenkern in das Kerninnere hin- 
ein durch eine oder mehrere ISngs der FOhrungs- 
bahn angeordnete StOtzetemente fOr das 
strangfOmiige Gut begrenzt ist 

6. Zweikammerspule nach Anspruch 5, dadurch 
oekennzeichnet. daB als StOtzelement eine durch- 
gehende Auflage unter Biidung em& wannenarti- 
gen FOhrungsbahn fOr das strangfOrmige Gut 
vorgesehen ist. 
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7. Zweikammerspule nach Anspruch 6« bei der Spu- 
lenftansch und Sputenkern aus Metall bestehen. 
dadurch aekennzeichnet. daB die wannenartige 
FQhrungsbahn in die Oberf lache des SpulenKerns 
hineingefbrmt ist. 5 

8. Zweikammerspule nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden. dadurch aekennzeichnet. daB langs 
der FQhrungsbahn Befestigungsmittel fOr das 
strangfOrmige Gut vorgesehen sind. to 

9. Zweikammerspule nach Anspruch 5. dadurch 
aekennzeichnet. daB als Befestigungsmittel Spann- 
elemente verwendet sind. 

rs 

10. Zweikammerspule nach Anspruch 1 cxJer einem 
der folgenden, dadurch qekennzeichnet daB der 
Zwischenflansch Idngs des Spulenkerns verschieb- 
bar angeordnet ist. 

20 

11. Zweikammerspule nach Anspruch 1 oder einem 
der folgenden, dadurch geke nnzeichnei daB der 
Zwischenflansch einen der Breite des Qutes ent- 
sprechenden radial veriaufenden Schlitz aufweist. 
dessen dem Spulenkern zugekehrtes Ende im 2S 
Bereich der FQhrungsbahn mQndet 

Claims 

1. Two-chambered reel for acconvnodating cord-type so 

material, such as electric cables or lines, consisting 
of reel flanges bounding the reel core laterally and 
an intennediate flange dividing the winding area 
between the reel flanges into the two chambers, 
Characterised in that the reel core comprises a ss 
guide way for the cord-type material which links the 
two chambers to one another and is accessible 
from the outskJe. 

2. Two-chambered reel accordina to dalm 1. charac- 40 
tensed in that there serves as guide way a recess 

let into the surface of the reel core and following the 
curvature of the reel core. 

3. Two-chambered reel according to daim 1 or 2, 4S 
characterised in that the guide way extends sub- 
stantially from one reel flange to the other 

4. Two-chambered reel according to claim 1 or one of 
the following daims. characterised in that the gukfe so 
way runs in the shape of an arc of a drcle. 

5. Two-chambered reel according to claim 1 or one of 
the following daims, characterised in that the 
recess in the reel core leading into the cae interior 55 
is bounded by one or more support elements for the 
cord-type material whk^h are disposed along the 
gukJeway. 



6. Two-chambered reel according to daim 5, charac- 
terised in that there is provided as support element 
a continuous support involving the formation of a 
trough-type guide way for the cord-type material. 

7. Two-chambered reel according to daim 6, in which 
reel flange and reel core consist of metal, charac- 
terised in that the trougfv-type guide way is Inte- 
grally moukied into the surface of the reel cora 

8. Two-chambered reel according to claim 1 or one of 
the following daims. characterised in that securing 
means for the cord-type material are provkJed 
along the gukleway. 

9. Two-chambered reel according to claim 5. charac- 
terised in that tensioning elements are used as 
securing elements. 

10. Two-chambered reel according to daim 1 or one of 
the following daims, characterised in that the inter- 
mediate flange is disposed displaceable along the 
reel core. 

1 1 . Two-chambered reel according to daim 1 or one of 
the following claims, charaderised in that the inter- 
mediate flange conprises a radially running slot 
oon-espondlng to the wktth of the material and 
whose end fadng the reel core emerges in the 
vidnrty of the guide way. 

Revendlcations 

1 . Bobine & deux chambres destinies k I'enroulement 
de produits f ilifbrmes tels que les cdbles ou condui- 
tes ^lectrk^ues. qui se compose des brides de 
bobine limitant sur les cdt^ le noyau de bobine et 
d^une bride interm^diaire divisant Tespace d'enrou- 
lement entre les brides de bobine en deux cham- 
bres. carad6ris6e par le fait que le noyau de bobine 
comporte une glissi^re reliant les deux chambres 
Tune k Tautre et bien accessible de I'ext^rieur. 

2. Bobine k deux chambres confonn6ment k la reven- 
dication 1. caract6ris6e par le fait ou'on utiHse 
oomme glissi^re un creux dans la suriace du noyau 
de la t)Obine, suivant la courtxjre dudit noyau. 

3. Bobine k deux chambres conform^ment k la reven- 
dication 1 ou 2. caract6ris6e oar lefartoue la glis- 
sidre s'6tend essentiellementd'une bride de bobine 
k Tautre. 

4. Bobine k deux chambres confonn^ment k la reven- 
dcation 1 ou I'une des revendk^tions suivantes. 
caract6ris6e oar to fart que la glissi^re a la fomie 
d'unarcdecerde. 



4 



7 EP0 699616B1 8 

5. Bobine k deux chani)res conform^ent k la reven- 
dication 1 ou Tune des revendications suivantes, 
caract6ris6e oar le faH que le creux vers i1nt6rieur 
du noyau de bobine est limits par un ou plusieurs 
^I^ments d'appui pour le produit filitbrme agenc6s 5 
le long de la glissidre. 

6. Bobine d deux chani^res conform^ment k fa reven- 
dication 5, caract6ris6e oar le fait Qu*on utilise 
comme 6l6ment d*appui un support continu avec 10 
formation d'une glissi^re en forme de bac pour le 
cdble ou la conduite. 

7. Bot)ine d deux chambres conform^ment k la reven- 
dication 6. caract6ris6e oar le fait que ia glissi^re en 75 
forme de bac est aeus^ dans la surface du noyau 

de bobine. 

8. Bobine d deux chambres conform6ment k la reven- 
dication 1 ou Tune des revendications suivantes. 20 
caract6ris6e oar le fait oue des moyens de fixation 
sont pr^vus pour le produit f iliforme le long de la 
glissldre. 

9. Bobine d deux chantbresconform^mentd la reven- 2s 
dication 5. caract6ris6 par le fart Qu*on peut utiliser 
comme moyens de fixation des ^l^ments de ser- 
raga 

10. Bobine d deux chanft)resconf6rm6ment& la reven- so 
dication 1 ou Tune des revendications suivantes, 
caract6ris6e par le fait que la bride interm6diaire 
peut dtre d6plac6e le long du noyau de bobina 

11. Bobine d deux chambres confbrm^ent ft la reven- 35 
dication 1 ou Tune des revendications suivantes, 
caract6ris6e oar le fart que la bride interm6diaire 
pr^ente una fente radiale correspondant k la lar- 
geur du produit k enrouler. dont rextr6mit6 Mk 
noyau de bobine d^bouche au niveau de la gits- 40 
siftra 
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English translation of specification of European Patent No. 0 699 616 Bl entitled 
DOUBLE-CHAMBERED REEL to Alcatel Kabel AG & Co. 

Specification 

The present invention relates to a two-chambered reel for receiving cord-type material, 
such as electrical cables or lines, comprising reel flanges, laterally defining the reel core, and an 
intermediate flange that divides the v/inding chamber between the reel flanges into the two 
chambers (see for example US Patent 4,667,896 A). 

Reels of this generic type have long been used; it is especially important that elongated 
material that is meant to remain endless be placed in the two chambers in such a way that 
unwinding the two ends in one direction or opposite directions is possible. For this purpose, 
conunercially available two-chambered reels, made for instance firom steel, have an introduction 
opening in the reel core, in the region of one chamber, and an outlet opening for the cord-type 
material in the region of the second chamber, the cable or line must now be introduced into the 
introduction opening, carried onward through the interior of the core, and guided through the 
outlet opening into the winding space of the second chamber, until the intended length of cable is 
acconunodated there. It is instructive that in these two-chambered reels, especially for a cable of 
relatively large diameter, considerable expenditure of time and labor must be expected until the 
winding spaces of the two chambers are filled with the required length of cable. 

Based on such commercially available two-chambered reels of this generic type, it is the 
object of the present invention to limit the expenditure of time and labor for winding such reels 
to a minimum and at the same time to create the possibility of making the lengths of elongated 
material, accommodated in the two chambers, variable at any time in order to adapt to particular 
conditions. 

This object is attained according to the invention in that the reel core has a guide path, 
joining the two chambers together and accessible fi-om outside, for the cord-type material. This 
extemally accessible guide path not only makes complicated threading of cable into the reel core 
interior and carrying the cable back out again unnecessary, but it also makes it unnecessary to pay 
out a length of cable through the reel core, an operation that is especially complicated with cables 
of relatively large diameter. Changing the lengths of cable accommodated in the chambers in 
order to adapt to different requirements is possible at all times and without problems. 

It has proved especially advantageous in carrying out the invention if, as the guide path, a 
recess let into the surface of the reel core and following the curvature of the reel core is provided. 
Filling the two winding spaces of the two-chambered reel with the intended lengths of cable is 
then done in a simple way, in that after the shorter length has been laid out, it is bent in a circle at 
its end, and the loop thus formed, using the length to be introduced into the winding space of the 
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second chamber, is suspended in the recess let into the reel core, and then the two lengths of 
cable are simultaneously wound into the chamber intended for them. 

Since depending on the required individual lengths to be paid out as needed from the two 
chambers, different-sized winding spaces that are defined by the intermediate flange are needed, 
it has proved advantageous to allow the guide path to extend essentially from one reel flange to 
the other. Depending on a bending radius favorable for the particular cable or line, the guide path 
will then extend in a circular arc. 

The recess provided in the reel core is in practical terms an opening in the core, the 
opening being provided along the guide path, into which openmg, when the cable length referred 
to above as a loop is laid, this length can be made to slide into the core. This can lead to an 
uncontrolled motion of the inserted cable loop during shipping or while cable is being laid. For 
this reason, it is especially expedient if in a fiirther refinement of the invention the recess in the 
reel core into the core interior is limited by one or more bracing elements for the cord-type 
material that are located along the guide path. A continuous support, forming a tublike guide path 
for the cable or line, can be provided as the bracing element. This kind of tublike guide path is 
especially attractive if the two-chambered reel is a metal reel, such as a steel reel, since in such 
cases the tublike guide path can be integrally molded into the surface of the reel core. 

It is also advantageous if in a fiirther concept of the invention, securing means for the 
cord-type material are provided along with guide path. Such securing means can for instance be 
clamping elements, such as a strap with a hoop, which after the cable has been put in place in the 
guide path can be folded down above the cable and firmly screwed in place. 

The intermediate flange, which depending on its position between the two reel flanges 
determines the winding volume of the two chambers, is advantageously disposed movably in the 
direction of the reel core, so that different volumes of the chambers can be established. For 
instance, the procedure can be such that before the "cable loop" is placed in the guide path of the 
reel core, the mtermediate flange is thrust in the direction of one of the two reel flanges; next, the 
cable loop is put in place, and finally, depending on the chosen ratio of the winding volume of 
the two chambers, the intermediate flange is pushed back. Another, especially advantageous 
variant is that the intermediate flange has a radially extending slit, corresponding to the width of 
the material to the be received, and the end toward the reel core of this slit emerges in the region 
of the guide path. Thus the windmg spaces for the two chambers can be defined in advance, and 
the loop formed for simultaneous winding of both ends can be passed through the slit in the 
intermediate flange and placed in the guide path. 

The invention will be described in fiirther detail in terms of the exemplary embodiments 
shown in Figs. 1 through 2. 
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Fig. 1, in a top view, shows a two-chambered reel 1 of the invention; it comprises the 
winding core 3, which receives the material 2 to be wound and is defined laterally by the reel 
flanges 4 and 5. The intermediate flange is marked 6; it separates the total winding space into the 
two chambers 7 and 8. The intermediate flange 6 may also be embodied displaceably in the 
longitudinal direction of the reel core, so that different winding volumes of the chambers 7 and 8 
can be established. A connecting or supporting tube 9 is disposed in the central axis of the reel 
core and is embodied such that the reel can be picked up and rotated by suitable devices. 

As Fig. 1 shows, a different quantity of material 2 to be wound is accommodated in the 
winding spaces 7 and 8. To make this possible in a simple way and vdthout major expenditure of 
time and labor, the shorter length of cable, intended for the chamber 8, is drawing from a cable 
supply, not shown; the transition region to the length of cable to be accommodated in the 
chamber 7 is bent in a semicircle, and this length of cable thus bent is then placed in the guide 
path 10. In the exemplary embodiment shown, this guide path 10 is a recess or opening in the 
wall of the reel core 3, which recess or opening follows the curvature of the reel core 3, and thus 
the loop of the material 2 to be wound that is formed can be introduced into the interior of the 
reel core 3. After this kind of fixation of the loop of the material 2 to be wound, the two ends of 
the material to be wound, such as a power cable, are then, upon rotation of the two-chambered 
reel in the circumferential direction, introduced into the chambers 7 and 8 associated with them. 

To prevent the length of cable, or the material 2 to be wound, which is placed from above 
into the reel core 3, from executing uncontrollable motions during the revolutions of the two- 
chambered reel, one or more clamping or retaining devices 1 1 are provided along the guide path 
10, the devices being secured for instance to the interior of the reel core 3. This may for instance 
mean places where the material 2 to be wound is placed and then, by means of a hoop and by 
laterally mounted clamping screws, fixed in its position. 

Another advantageous possibility is illustrated by Fig. 2. A tublike guide path 12, into 
which the material 2 to be wound can be placed from above m the region of the loop formed, is 
integrally molded into the winding core 3, which like the associated flanges, not shown, is for 
mstance also of steel. The depth of this tublike guide path 12 is selected such that the outer 
surface of the material 2 to be wound is flush vwth the surface of the reel core 3, so that 
compressions of the material 2 to be wound in the region of the loop in the ensuing winding up 
of the fiirther layer are avoided. It has proved expedient in this respect if for fixing the winding 
material 2 in the tublike guide path 12, the winding material 2 is covered with an adhesive strip, 
until it is held securely in the guide path by the applied first layer of the subsequent winding 
process. 
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